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1 安全
操作本机前，应阅读并理解此操作手册。如有任何问题需要澄清，请联系您的 Busch 普旭代表。

使用前请仔细阅读本手册并妥善保管，以供日后参考。

只要客户不对产品做任何更改，本操作手册始终有效。

本机设计用于工业应用， 仅允许经过技术培训的人员进行操作。

始终穿戴符合当地法律法规的个人防护装备。

本机根据最新技术设计和制造， 但是，如以下章节和第 预期用途 [➔ 6] 章所述，可能仍然存在残留风
险。本操作手册将重点介绍具体情况下可能的潜在危险。安全说明和警示语标有以下关键词之一：危险、警
告、小心、注意及说明，如下所示：

危险
... 表示迫近的危险情况，如不加防范，将导致死亡或重伤。

警告
... 表示潜在危险情况，可能会导致死亡或重伤。

小心
... 表示潜在危险情况，可能会导致轻伤。

注意
... 表示潜在危险情况，可能会导致财产损失。

备注
... 表示有用的提示和建议，以及确保高效、无故障运行的信息。



产品说明 | 2

Instruction Manual MINK MH 0018 A_ZH_zh 5 | 48

2 产品说明

COM

NP

ECO IN OUTLES

描述

COM 6 极 HDSCS 连接器（CAN） ECO 电气接头（+VBatt）

IN 入口接头 LES 铅封

NP 铭牌 OUT 压力接头

备注
技术术语。
在本操作手册中，“机器”一词是指“压缩机”。

备注
图示
在本操作手册中，图示可能与机器外观有所不同。
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2.1 工作原理

本机基于爪式原理工作。

2.2 预期用途

警告
如果在机器的预期用途之外发生可预见的误用。

可能造成人身伤害！

当心机器损坏！

可能有危害环境的危险！

● 确保遵循本手册中的所有说明。

本机器用于氢气或氮气 / 湿氢混合气体的再循环。

本机器需与吸入口上游的油水分离器一起使用。长期流经工艺室的液态水会致使机器使用寿命缩短，且缩短
量与该液态水的量成比例关系。

本机器用于压缩空气以及其他干燥、无腐蚀性、无毒和非爆炸性气体。

输送其他介质会导致机器的热负荷和/或机械负荷增加，只能在咨询 Busch 普旭并获得许可后方能进行此类
操作。

本机器须置于无潜在爆炸性风险的环境中。

本机器适合持续运行。

允许的环境条件，请参阅 技术数据 [➔ 42]。
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3 运输
● 如要了解本机器的重量，请参考“技术数据 [➔ 42]”一章或铭牌（NP）。

● 检查机器有无因运输造成的损坏。

如果本机已被固定至底板：

● 从底板上拆下机器。
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4 存储
● 如果未连接到系统，请用胶带密封所有孔口，或者仍使用所提供的盖子。

如果机器要存放 2 个月以上：

● 确保工艺室内部在环境温度下保持干燥且无尘。

● 确保将机器存放在水平位置。

● 在机器长时间停机后重新启动机器之前，建议按照第 机油排放 [➔ 21] 章所述进行维护。

● 存放 2 年以上后，检查机器是否漏油 - 目视检查。
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5 安装

5.1 安装条件

警告
氢气泄漏。

严重受伤风险！

爆炸风险！

● 对整个系统执行氢气泄漏测试，以满足最大泄漏率不超过 10 Ncm3/h 的要求。

● 请参考欧委会法规 (EU) 第 406/2010 号条例和第 79/2009 号条例。

● 确保机器通风充足或由氢气传感器监测。

● 确保没有超过 bar(a) 的超压到达机器入口。

注意
在非容许安装条件下使用机器。

过早受损危险！

效率受损！

● 请注意应完全遵循安装条件。

1

描述

1 固定点
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● 确保将本机存放于无潜在爆炸性风险的环境中。

● 确保环境条件符合 技术数据 [➔ 42]。

● 确保机器表面洁净，无灰尘和污垢，以确保有效冷却。

● 确保安装空间或位置不受天气和雷电影响。

● 确保安装空间或位置保持通风，使机器充分冷却。

● 我们强烈建议将产品安装在流体回路的顶部，以避免压缩级内冷凝液停滞。

● 确保有足够空间进行维护工作。

● 确保所提供的所有盖、护板、罩等均已安装。

警告
振动水平。

过早受损危险！

● 确保产品免受外部冲击。关于振动水平，请联系 Busch 普旭代表讨论相应量级。

5.2 连接管路

警告
无保护接头。

严重受伤风险！

● 切勿将手或手指放在接头中。

● 安装前，取下所有保护盖。

● 确保连接管路不会对本机的接头产生应力；如有必要，请使用柔性接头。

● 确保整体上的连接管路的管径规格至少与本机的各个接头相同。

● 确保没有灰尘或其他颗粒物进入机器。

如果连接管路长，建议使用较大管径规格的管路，以避免效率损失。向您的 Busch 普旭代表寻求建议。

● 确保接头是“表面密封”而非“螺纹密封”，以确保密封性。
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5.2.1 吸入连接件

警告
无保护接头。

严重受伤风险！

● 切勿将手或手指放在接头中。

注意
进气颗粒大小。

机器存在损坏危险！

● 确保进气符合 ISO 12103-1 A.2 精细试验粉尘的要求。

注意
异物或液体侵入。

机器存在损坏危险！

如果进气中含有灰尘或其他固体颗粒异物：

● 在机器上游安装合适的过滤器（5 微米或更小）。

● 确保过滤器适合机器的抽速，请参阅 技术数据 [➔ 42]。

● 确保过滤材料适用于氢气应用。

连接件尺寸：

– G1/2

根据具体订单，可能使用其他连接尺寸。

● 确保抽吸气体时无堵塞。

● 在吸入接头上游配备了一个油水分离器。长期流经工艺室的液态水会致使机器使用寿命缩短，且缩短量
与该液态水的量成比例关系。

● 确保水分离器适合机器的抽速，请参阅 技术数据 [➔ 42]。
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5.2.2 排放连接件

警告
无保护接头。

严重受伤风险！

● 切勿将手或手指放在接头中。

注意
排气流量受阻。

机器存在损坏危险！

● 确保排放气体无障碍地流动。不要关闭或限制排气管路。

连接件尺寸：

– G1/2

根据具体订单，可能使用其他连接尺寸。
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6 电气接头

危险
带电线缆。

触电风险。

● 只能由具备合格资质的人员执行电气安装工作。

客户装置的电流保护：

危险
缺少电流保护。

触电风险。

● 客户必须在安装时为其提供符合 EN 60204-1 标准的电流保护。

● 电气装置必须符合适用的国家和国际标准。

注意
电磁兼容性。

● 确保本机的电机不受电力或电磁干扰的影响；必要时可向 Busch 普旭寻求建议。

● 确保机器的 EMC 符合电网系统的要求，必要时提供进一步的干扰抑制（机器的 EMC，参见 欧盟一致性声
明 [➔ 44] 或 英国一致性声明 [➔ 45]）。

6.1 机器交付时配备变速驱动装置

危险
带电线缆。在变速驱动装置和电机上开展任何工作。

触电风险！

● 只能由具备合格资质的人员执行电气安装工作。

危险
在不断开变速驱动装置的情况下开展维护工作。

触电风险。

● 在尝试进行任何作业之前，请断开变速驱动装置并使其绝缘。

● 确保电源与本机随附接线图上的规格相符。

● 确保驱动装置的电源与变速驱动装置铭牌上的数据相符。

● 如果本机配备电源连接器，则安装故障电流防护设备，以在默认绝缘情况下保护人员。
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● 如果变速驱动装置没有配备可锁定的切断开关，请在电源线路中配备该开关，以便在执行维护任务时完
全保障本机的安全。

● 根据 EN 60204-1，具备过载保护功能。

● 连接保护性接地线。

● 将本机与主电源进行电气连接。

● 确保本机与接地壳体之间的电阻为 R ≥ 50 kΩ（如橡胶垫脚）

● 确保本机和连接管路之间的电阻为 R ≥ 50 kΩ（如带电阻的软管）

1

2

描述

1 -V 电池（M8 螺纹） 2 +V 电池（M8 螺纹）
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6.2 具备模拟速度控制的版本

1
2
3

4
5
6

描述

1 0 … 5 V (= 0 … 6600 rpm) 2 -

3 - 4 -

5 - 6 -

6.3 具备 CAN 通信的版本

备注
如果 KL15 电缆（CAN 接头引脚 1）和 CAN 电缆长度超过 30 米。

电磁干扰风险！

● 确保每条电缆长度不超过 30 米。
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1
2
3

4
5
6

描述

1 KL15 (20-32VDC) 2 CAN H

3 CAN L 4 -

5 - 6 -

6.4 电机旋转方向
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7 调试

注意
润滑无油运转真空泵（压缩腔）。

有损坏机器的风险！

● 切勿对注有真空泵油或润滑脂的真空泵压缩腔进行润滑。

小心
运行期间，机器表面温度可能超过 70°C。

有灼伤风险！

● 避免在本机运行期间和运行后立即与之接触。

小心
机器运行噪音。

存在损害听力的危险！

如果有人长时间靠近未采取隔音措施的机器：

● 确保使用护耳装置。

● 确保满足安装条件（请参阅安装条件 [➔ 9]）。

● 启动机器。

● 确保运行条件符合 技术数据 [➔ 42]。

机器在正常运行条件下运行后立即：

● 测量电机电流并记录，供以后进行维护和故障排除工作时参考。

7.1 标准版本
一旦供电，机器即会以最大速度自动启动。

7.2 具备模拟速度控制的版本
一旦供电，电子系统即会自动启动。

速度可由连接到 HDSC 连接器（CON）上的端子 1（KL15）的电位器控制。

按照下图调整速度。
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7.3 具备 CAN 通信的版本
CAN 通信和协议基于以下标准：

● ISO 11898（硬件），

● 车辆标准 SAE J1939（软件）。

CAN 地址使用 Intel 协议以 Little Endian 格式进行编码。

机器通过 CAN 通信进行控制（参阅 CAN 协议 [➔ 39]）。CAN 控制消息向机器发送所有必要的信号和参考
值。

有两种不同的运行模式：

速度控制模式控制机器的速度；

质量流量控制模式根据质量流量控制机器的速度。对于质量流量控制模式，机器必须配备空气质量流量传感
器。如果空气质量流量传感器出现故障，机器则会自动切换至速度控制模式。

端子 1（KL15）

备注
KL15 必须以与 +Vbatt 相同的电压供电（20-32VDC，标称电压为 24VDC）。

端子 1（KL15）上的高电压电平打开机器的内部电源。打开后，机器会等待 10 秒钟以获取有效的 CAN 控制
消息，然后方会检测 CAN 故障。

如果端子 1（KL15）上的电压低于 1.2 V，则机器将减速至 1800 min-1。10 秒钟后，机器停止。再过 2.5 秒
钟后，机器的内部电源会关闭。

CAN 状态消息（实际值）
启动后 1 秒钟，机器会每 50 毫秒发送一条带有实际值的 CAN 状态消息。如果机器在启动后的第一秒钟之前
收到 CAN 控制消息，则机器会立即发送 CAN 状态消息。

通电点位
启动后，在 CAN 状态框中会将通电点位设置为 1 秒。通电点位可用于识别意外复位 / 重启。
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CAN 通信中断
如果发生 CAN 通信中断，则质量流量参考值将被设置为 100 g/min。如果 500 毫秒内未收到有效的 CAN 控
制消息，则会检测到 CAN 通信中断。一旦 CAN 通信再次可用，机器会立即切换至正常操作状态。

根据温度减速
机器的最大速度取决于电子系统的温度，以确保机器在任何温度下均能安全运行。

如果电子系统的温度过高，那么即使参考速度值高于实际速度，机器也会减速。由电子系统的温度导致的减
速将由 CAN 状态框中的第六位予以指示。如果电子系统的温度限制的实际速度符合最大速度，则第六位不
会有任何指示。

空气质量流量传感器中断
空气质量流量传感器中断时，软件会自动切换至具有预定义速度预控值的速度控制模式。
在没有空气质量流量传感器或空气质量流量传感器中断的情况下，实际空气温度（由 CAN 实际值给出）默
认为 214 ℃。
空气质量流量传感器中断状态显示在 CAN 状态位中（参阅 CAN 协议）。一旦收到来自空气质量流量传感器
的新值，该故障将自动复位。如果没有空气质量流量传感器，那么诊断的第 2 位将自动设置为 1。

过电流保护
电子系统通过过电流保护防止转子堵塞或过载。如果检测到过电流，电机会立即停止。CAN 状态框中的第 7
位“过电流”设置约 2 秒。
电机停止后一秒钟，电子系统会尝试自动重新启动电机。如果再次出现过电流错误，电机将再次停止，CAN
状态框中的错误位保持点亮。

合理性检查
并非所有情况下过电流检测都能检测到转子堵塞。因此，要实施额外的合理性检查。
合理性检查旨在检查电机控制器内的不同速率。如果出现合理性检查错误，电机会立即停止，且会在 CAN
状态框中第 5 位设置“合理性错误”。
错误位和重启的时间与过电流保护一致。

电子限值

状态与诊断 位编号 限位

错误电压 4 24 V 电机 ► 35 V

速度降额 6 130 … 145 °C ► 转速下降
>145 °C ► 电机关闭

如果功率消耗长时间
> 700W ► 电机关闭

过载 6 和 7 700 W
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8 维护

危险
带电线缆。

触电风险。

● 只能由具备合格资质的人员执行电气安装工作。

警告
真空泵受到有害物质的污染。

小心中毒！

小心感染！

如果真空泵受到有害物质的污染：

● 请穿戴个人防护装备。

小心
高温表面

有灼伤风险！

● 在执行任何需要接触机器的操作之前，先待本机冷却。

小心
未适当维护机器。

可能造成人身伤害！

过早受损或效率受损风险！

● 必须由具备合格资质的人员执行维护工作。

● 遵循维护间隔或请您的 Busch 普旭代表提供维护服务。

注意
未经 Busch 普旭批准去除铅封。

Busch 普旭对此导致的后果不承担任何责任！

● 去除铅封之前，请咨询 Busch 普旭代表。

● 关闭机器并上锁以防意外起动。

● 在电源线路中配备一个可锁定的切断开关，以确保在整个维护过程中完全保障机器的安全，防止意外启
动。

● 断开电源。

● 为连接的管路保持通风，以保持大气压力。
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必要时：

● 断开所有连接。

● 将特殊废弃物与机器分开。

● 根据适用法规处理特殊废弃物。

● 将机器作为废铁弃置。

8.1 保养计划
维护间隔很大程度上取决于相应的运行条件。下面给出的间隔被视为可适当缩短或延长的起始值。特别恶劣
的应用（如工艺气体中液态水含量高、存在其他污染或会有工艺材料进入）可能需要大幅缩短维护间隔。

以下维护计划是根据在 Busch 普旭执行的内部测试得出的信息而定。

备注
最终维护计划。

最终维护计划必须由客户和 Busch 普旭根据现场测试结果和分析共同确定。

间隔 维护作业

每 5000 至 6000 小时或 6 年 ● 机油排放 [➔ 21]

➔ 如果齿轮箱内的含水量低于 30 mL，则更换机油，请参阅 机
油排放 [➔ 21]。

➔ 如果齿轮箱内的含水量高于 30 mL，则仅更换机器级段，请参
阅 机器级段更换 [➔ 28]。

每 12000 小时 ● 更换整个机器。

8.2 机油排放

8.2.1 总体信息

备注
机油排放。

建议。

● 排油齿轮未置于理想角度。我们建议将齿轮箱从标准“垂直位置”移至 90° 位置并如此执行多次。残留机
油必须尽可能少。
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● 下图显示了内部肋拱，并说明内部始终会残留一些机油。

1

2

描述

1 齿轮箱内部视图 2 机油输出

● 下图显示了加注机油的“垂直位置”。
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8.2.2 排油程序

注意
排油程序。

机器存在损坏危险！

● 在进行排油之前，确保机器油缸有四个可操作电机螺钉的检修孔。如果没有，请不要进行排油，并请联
系您的 Busch 普旭代表。

● 从系统上卸下机器。

● 使用 M5 六角工具拧下可通过油缸的四个检修孔直接操作的四颗电机螺钉。

拆卸电机：
● 向上拉动级段时握住电机（因为转子磁力会产生阻力）。
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排空机油

注意
使用不合适的机油。

过早受损危险！

效率受损！

● 仅使用之前经 Busch 普旭认证并推荐的机油型号。

备注
机油排放。

建议。

● 排油齿轮未置于理想角度。我们建议将齿轮箱从标准“垂直位置”移至 90° 位置并如此执行多次。残留机
油必须尽可能少。

如上图所示：
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● 1. 拆下注油塞并排空机油。

● 2-3. 使机器处于垂直位置，重新加注新机油，直至油位接近排油孔/注油孔的下缘。重新加注所需油量
约为 90 ml（有关用于重新加注的机油类型，请参阅 维修套件和机油类型 [➔ 27]）。

● 4. 用维修套件中的新注油塞更换旧注油塞（有关要订购的维修套件零件号，请参阅 维修套件和机油类
型 [➔ 27]），并以 7 Nm 拧紧扭矩将其拧紧。

● 检查表面清洁度，是否有机油痕迹。

注意
清洁表面。

机器存在损坏危险！

● 不要使用任何溶剂或液体。只能使用干净干燥的纸或纸巾！

● 小心地拆下现有的 O 形圈，以免损坏槽口。
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● 确保机加工表面（倒角、槽口、法兰表面等）无毛刺。

● 将旧电机机头 O 形圈更换为套件中新的。
在新 O 形圈上涂抹润滑脂，然后将其正确放置在凹槽中。

将级段插入电机

注意
将级段插入电机。

机器存在损坏危险！

● 将级段插入电机时小心并确保不要撞击级段！
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● 将级段缓慢地插入电机。然后，插入四颗 M6 螺钉并以 5 Nm (+/-10%) 拧紧扭矩将其拧紧。

8.2.3 维修套件和机油类型

维修套件
● 零件号：0990221163

● 物品：注油塞 + 电机机头 O 形圈
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机油类型

VPA 032

ISO-VG（粘度等级） 32

基础油 PFPE

零件号 1 L 包装 0831 237 294

零件号 5 L 包装 0831 237 295

应用 燃料电池

请向您的 Busch 普旭代表咨询更多详情。

鉴于机油包装的原因，销售公司必须在当地购买机油。

8.2.4 机油故障排除

● 零件号以 134123XXXX 开头

故障 解决措施

含水量小于 30mL 的机油
齿轮箱内部

参见 机油排放 [➔ 21]

含水量大于 30mL 的机油
齿轮箱内部

参见 机器级段更换 [➔ 28]

● 其他零件号

故障 解决措施

黑油 参见 机器级段更换 [➔ 28]

灰色油 参见 机器级段更换 [➔ 28]

8.3 机器级段更换

警告
机器级段更换。

严重受伤风险！

机器存在损坏危险！

● 必须由经过技术培训且具备资质的 Busch 普旭人员更换机器平台
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8.3.1 级段拆解

● 如果油缸上有四个孔可直接操作电机螺钉，请使用 M5 六角工具将其拧下，然后直接进入下面的“拆除电
机”步骤。

● 否则，请按照以下说明进行操作：

● 如有任何管道，请拆卸管道（切断电线）或蓝色密封件。

● 图 1：拆下固定油缸的五颗 M6 螺钉，然后拆下油缸。

● 图 2. 拆下固定电机的四颗 M6 螺钉。不要拧下其他 3 颗螺钉！
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拆卸电机：
● 向上拉动级段时握住电机（因为转子磁力会产生阻力）。

● 检查表面清洁度，是否有机油痕迹。

注意
清洁表面。

机器存在损坏危险！

● 不要使用任何溶剂或液体。只能使用干净干燥的纸或纸巾！
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● 小心地拆下现有的 O 形圈，以免损坏槽口。

● 确保机加工表面（倒角、槽口、法兰表面等）无毛刺。

● 撕下标签（位于电机背面）。请勿使用高于 100 ℃的温度来辅助去除标签。

● 清理表面。
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● 为保持可追溯性，请在专用文件（例如 .xls 文件）中注明以前的序列号以及拆解日期。同时报告新识别标
签上显示的新序列号，请参阅 级段更换包 [➔ 32]

8.3.2 级段更换包

新级段随附一套套件，套件装在塑料袋中，其中包括一个标注序列号的标签。该标签必须始终贴于级段上，
以保持可追溯性。

2

3

4

1

描述

1 新级段 2 M6 x 100 mm 螺钉（x4）

3 标注有新序列号的新识别标签（x1） 4 用于电机机头的备用 O 形圈（x1）



维护 | 8

Instruction Manual MINK MH 0018 A_ZH_zh 33 | 48

8.3.3 级段重新组装

● 将要翻新的电机放置并稳定在一个适当的定位设备上。

● 将旧电机机头 O 形圈更换为套件中新的。
在新 O 形圈上涂抹润滑脂，然后将其正确放置在凹槽中。

将级段插入电机

注意
将级段插入电机。

机器存在损坏危险！

● 将级段插入电机时小心并确保不要撞击级段！
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● 将级段缓慢地插入电机。然后，插入四颗 M6 螺钉并以 5 Nm (+/-10%) 拧紧扭矩将其拧紧。

8.3.4 级段测试

电机启动测试：

100% 的级段都在制造公司进行过测试，并存储性能相关信息以便于追溯。此测试旨在确保整个鼓风机正常
启动。
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● 使用稳定的 500 W 电源。

● 将接地线（黑线）插接到电机壳体上。将电源线（红线）插接到螺钉上。

● 将电压设置为 24 V，将电流设置为最大值（压缩机将根据需要消耗相应电流）。

● 10 秒钟后关闭电源。

8.3.5 机器识别

使用套件包中包含的新标签重新标记泵：

● 确保镌刻于机器齿轮箱盖上的序列号与新标签上的序列号相同（确保不丧失可追溯性）。

● 如果标签和齿轮箱盖上的序列号相同，则将标签贴于电机侧面。如果不相同，请检查配对。
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9 大修

警告
真空泵受到有害物质的污染。

小心中毒！

小心感染！

如果真空泵受到有害物质的污染：

● 请穿戴个人防护装备。

注意
组装不正确。

过早受损危险！

效率受损！

● 对真空泵进行本手册所述之外的任何拆卸应由 Busch 普旭授权的技术人员完成。

如果真空泵抽除的气体中含有有害身体健康的外来污染物质：

● 必须尽可能有效地净化真空泵，污染状况应该在《真空泵去污处理声明》（Declaration of
Contamination）中列明。

Busch 普旭仅接受附有填写完整并签字的具有法律约束力的《真空泵去污处理声明》（Declaration of
Contamination）的真空泵。（表格可从 www.buschvacuum.com 下载）。

http://www.buschvacuum.com
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10 停用

危险
带电线缆。

触电风险。

● 只能由具备合格资质的人员执行电气安装工作。

小心
高温表面

有灼伤风险！

● 在执行任何需要接触机器的操作之前，先待本机冷却。

● 关闭机器并上锁以防意外起动。

● 断开电源。

● 为连接的管路保持通风，以保持大气压力。

● 断开所有连接。

如果要存储机器：

● 参见存储。

10.1 拆卸和弃置
● 排空并收集油。

● 确保油不会滴到地板上。

● 将特殊废弃物与机器分开。

● 根据适用法规处理特殊废弃物。

● 将机器作为废铁弃置。
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11 备件

注意
使用非 Busch 普旭原装备件。

过早受损危险！

效率受损！

● 为确保机器正常运行并使保修生效，建议仅使用 Busch 普旭原装备件和耗材。

本产品提供标准备件套件。

● 有关机油排放，请参阅 维修套件和机油类型 [➔ 27]。

● 有关级段更换，请参阅 级段更换包 [➔ 32]。

● 有关更多信息，请联系 Busch 普旭代表。
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12 CAN 协议

12.1 标准 CAN 接口 250 kB/s
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12.2 CAN 接口 500 kB/s
● 波特率：500 kb/s

● 位长：11 位

● CAN 中断时的行为：“0”RPM

● 电子设备激活启用信号：“是”

● 流量请求时的电机行为：“0”→“电机等待信号”

● CAN ID

● 控制消息：0x101

● 参数值：0x103

● 实际值：0x102

● 确认：0x104

12.3 CAN 接口 250 kB/s，黄色，带点
● 波特率：250 kb/s

● 位长：29 位

● CAN 中断时的行为：“0”RPM

● 电子设备激活启用信号：“否”

● 流量请求时的电机行为：“0”→“电机等待信号”

● CAN ID

● 控制消息：0x0C FF A6 3D

● 参数值：0x0C FF A8 3D

● 实际值：0x0C FF A7 B4

● 确认：0x18 FF AB B4

12.4 CAN 接口 250 kB/s，红色，带点
● 波特率：250 kb/s

● 位长：29 位

● CAN 中断时的行为：“0”RPM

● 电子设备激活启用信号：“否”

● 流量请求时的电机行为：“0”→“电机等待信号”

● CAN ID

● 控制消息：0x0C FF A6 3F

● 参数值：0x0C FF A8 3F

● 实际值：0x0C FF A7 B6

● 确认：0x18 FF AB B6

12.5 CAN 接口 250 kB/s，紫色，带点
● 波特率：250 kb/s

● 位长：29 位

● CAN 中断时的行为：“0”RPM

● 电子设备激活启用信号：“否”
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● 流量请求时的电机行为：“0”→“电机等待信号”

● CAN ID

● 控制消息：0x0C FF A6 4D

● 参数值：0x0C FF A8 4D

● 实际值：0x0C FF A7 C4

● 确认：0x18 FF AB C4
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13 技术数据

MH 0018 A

标称最大抽气速率 m³/h 18

正压 bar(g) 0.4（最大值）

容许进气压力 bar(a) 从常压到 1.8（最大值）

电机额定功率 kW 0.5

电机标称电压 V DC 24 (20-32)

电机速度许可范围 min-1 480 … 6000

噪声级 (EN ISO 2151)（3000 / 6000 min
时）-1

dB(A) 68 / 73（连接至系统的入口和出口）

进气口温度范围 °C -30 … +85

环境温度范围 °C -30 … +95

泄漏率（EU 79/2009 和 406/2010） Ncm3/h <10

环境压力 大气压力

注油量 mL 100 0/+5

机油泄漏率 mL/1000 小时 5

尺寸 mm 249.5 x 120 x 199

重量（约） kg 6.5

高频瞬态相位（在上、下压力水平）需要由客户和 Busch 普旭根据具体应用进行讨论和验证。
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14 TÜV 证书
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15 欧盟一致性声明
一致性说明和附于铭牌上的 CE 标志适用于 Busch 普旭交付范围内的机器。本一致性说明由制造商全权负责发布。

当该机器整合到上级机械设备中时，上级机械设备制造商（也可以是运营公司）必须根据机械指令对该上级机械设备执行一致性评定程序，发布“一致性说
明”并附上 CE 标志。

制造商 Ateliers Busch S.A.
Zone Industrielle
CH-2906 Chevenez

声明：机器 MINK MH 0018 A

符合下列欧洲指令的所有相关规定：

– “机械”指令 2006/42/EC

– “电磁兼容性” (EMS) 指令 2014/30/EU

– ‘RoHS’ 2011/65/EU 限制在电气和电子设备中使用某些有害物质（包括所有相关的适用修订），

并符合以下用于履行这些规定的指定标准。

标准 标准名称

EN ISO 12100 : 2010 机械安全 - 基本概念、一般设计原则

EN ISO 13857 : 2019 机械安全 - 防止上下机械臂触及危险区域的安全距离

EN 1012-1 : 2010
EN 1012-3 : 2013

压缩机 - 安全要求 - 第 1 部分和第 3 部分

EN ISO 2151 : 2008 声学 - 压缩机和真空泵的噪声测试规范 - 工程方法（2 级）

EN 60204-1 : 2018 机械安全 - 机械电气设备 - 第 1 部分：一般要求

EN IEC 61000-6-2 : 2019 电磁兼容性 (EMC) - 通用标准。工业环境抗干扰性

EN IEC 61000-6-4 : 2019 电磁兼容性 (EMC) - 通用标准。工业环境排放标准

授权编制技术文件的法人
和在欧盟境内的授权代表
（如果制造商不在欧盟境内）：

Busch Dienste GmbH
Schauinslandstr. 1
DE-79689 Maulburg

Chevenez, 25.01.2022

总经理 Christian Hoffmann
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16 英国一致性声明
一致性声明和附于铭牌上的 UKCA 标志适用于 Busch 普旭交付范围内的机器。本一致性说明由制造商全权负责发布。

当该机器整合到上级机械设备中时，上级机械设备制造商（也可以是运营公司）必须根据机械指令对该上级机械设备执行一致性评定程序，发布“一致性声
明”并附上 UKCA 标志。

制造商 Ateliers Busch S.A.
Zone Industrielle
CH-2906 Chevenez

声明：机器 MINK MH 0018 A

符合下列英国法规中的所有相关规定：

– Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

– Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

– Restriction of the use of certain hazardous substances in Electrical and Electronic Equipment Regulations 2021

并符合以下用于履行这些规定的指定标准。

标准 标准名称

EN ISO 12100 : 2010 机械安全 - 基本概念、一般设计原则

EN ISO 13857 : 2019 机械安全 - 防止上下机械臂触及危险区域的安全距离

EN 1012-1 : 2010
EN 1012-3 : 2013

压缩机 - 安全要求 - 第 1 部分和第 3 部分

EN ISO 2151 : 2008 声学 - 压缩机和真空泵的噪声测试规范 - 工程方法（2 级）

EN 60204-1 : 2018 机械安全 - 机械电气设备 - 第 1 部分：一般要求

EN IEC 61000-6-2 : 2019 电磁兼容性 (EMC) - 通用标准。工业环境抗干扰性

EN IEC 61000-6-4 : 2019 电磁兼容性 (EMC) - 通用标准。工业环境排放标准

授权编制技术文件的法人
和在英国境内的进口商
（如果制造商不在英国境内）：

Busch (UK) Ltd
30 Hortonwood
Telford - UK

Chevenez, 25.01.2022

总经理 Christian Hoffmann
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Busch 普旭
Vacuum Solutions
Busch 普旭在全球 40 多个国家和机构拥有 60 多家公司，业务遍及全球。我们在每个国家都拥
有能力出众的本地员工，依托我们的全球专业技术网络，为您提供量身定制的支持。无论您身在
何处。无论您来自哪个行业。我们都将竭诚为您服务。

● 当地代表和经销商 ● Busch 普旭旗下公司和 Busch 普旭员工 ● Busch 普旭生产基地

www.buschvacuum.com
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https://www.buschvacuum.com
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